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数控机床装调维修工培训评价大纲 

 

1.基本要求 

1.1 职业道德 

1.1.1 职业道德基本知识 

1.1.2 职业守则 

(1)遵守法律、法规和有关规定。 

(2)爱岗敬业,具有高度的责任心。 

(3)严格执行工作程序、工作规范、工艺文件和安全操作规

程。 

(4)工作认真负责,团结合作。 

(5)爱护设备及工具、夹具、刀具、量具。 

(6)着装整洁,符合规定。保持工作环境清洁有序,文明生产。 

1.2 基础知识 

  1.2.1 基础理论知识 

(1)机械识图知识。 

(2)电气识图知识。 

(3)公差配合与形位公差。 

(4)金属材料及热处理基础知识。 

(5)机床电气基础知识。 

(6)金属切削刀具基础知识。 

(7)液压与气动基础知识。 
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(8)测量与误差分析基础知识。 

(9)计算机基础知识。 

1.2.2 机械装调基础知识 

(1)钳工操作基础知识。 

(2)数控机床机械结构基础知识。 

(3)数控机床机械装配工艺基础知识。 

1.2.3 电气装调基础知识 

(1)电工操作基础知识。 

(2)数控机床电气结构基础知识。 

(3)数控机床电气装配工艺基础知识。 

(4)数控机床操作与编程基础知识。 

1.2.4 维修基础知识 

(1)数控机床精度与检测基础知识。 

(2)数控机床故障与诊断基础知识。 

1.2.5 安全文明生产与环境保护知识 

(1)现场安全文明生产要求。 

(2)安全操作与劳动保护知识。 

(3)环境保护知识。 

1.2.6 质量管理知识 

(1)企业质量目标。 

(2)岗位质量要求。 

(3)岗位质量保证措施与责任。 
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1.2.7 相关法律、法规知识 

(1)《中华人民共和国劳动法》相关知识。 

(2)《中华人民共和国合同法》相关知识。 

 

2.工作要求 

2.1 中级 

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识 

一、数控

机床机械

装调 

（一）机

械功能部

件装配 

1.能读懂本岗位零部件装配图 

2.能读懂本岗位零部件装配工艺卡 

3.能绘制轴、套、盘类零件图 

4.能按照工序选择工具、工装 

5.能钻铰孔，并达到以下要求：公

差等级 IT8，表面粗糙度 Ra1.6 

μm 

6.能加工 M12 以下的螺纹，没有

明显的倾斜 

7.能手工刃磨标准麻花钻头 

8.能刮削平板，并达到以下要求：

在 25 mm×25 mm 范围内接触点数

不小于 16 点，表面粗糙度 Ra 0.8 

μm 

9.能完成有配合、密封要求的零部

件装配 

10.能完成有预紧力要求或有特殊

要求的零部件装配（如主轴轴

承、主轴的动平衡等） 

11.能对以下功能部件中的一种进

行装配： 

（1）主轴箱 

（2）进给系统 

（3）换刀装置（刀架、刀库与机

械手） 

（4）辅助设备（液压系统、气动

系统、润滑系统、冷却系统、排

屑、防护等） 

1.机械零部件装配图与零部件

配合公差知识 

2.机械零部件装配结构知识 

3.机械零部件装配工艺知识

（如轴承与轴承组的装配，有

配合、密封要求组件的装配

等） 

4.轴、套、盘类零件图的画法 

5.数控机床功能部件（如主轴

箱、进给传动系统、刀架、刀

库、机械手、液压站等）的结

构、工作原理及其装配工艺知

识 

6.典型装配工装结构原理知识 

7.钳工基本知识（如刀具材料

的选择、钻头和丝锥尺寸的选

择、钻头和铰刀尺寸的选择、

锯削、锉削、刮削、研磨等） 

8.手工刃磨标准麻花钻头的知

识 

9.加工切削参数的选择 

10.有特殊要求的数控机床部件

的装配方法 

11.液压、气动、润滑、冷却知

识 

（二）机

械功能部

1.能对上述功能部件中的一种进行

装配后的试车调整（如主轴箱的

1.功能部件空运转试验知识 

2.功能部件装配精度的测试方
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件调整与

整机调整 

空运转试验、刀架的空运转试

验、液压站的试验等） 

2.能进行一种型号数控系统的操作

（如启动、关机、JOG 方式、

MDI 方式、手轮方式等） 

3.能应用一种型号数控系统进行加

工编程 

法 

3.通用量具、专用量具、检具

的使用方法 

4.数控机床系统面板、机床操

作面板的使用方法 

5.数控机床操作说明书 

二、数控

机床机械

维修 

（一）机

械功能部

件维修 

1.能读懂维修零部件装配图 

2.能按照工序选择维修的工具、工

装 

3.能对以下功能部件中的一种进行

拆卸和再装配： 

（1）主轴箱 

（2）进给系统 

（3）换刀装置（刀架、刀库与机

械手） 

（4）辅助设备（液压系统、气动

系统、润滑系统、冷却系统、排

屑、防护等） 

4.能检修齿轮、花键轴、轴承、密

封件、弹簧、紧固件等 

5.能检查调整各种零部件的配合间

隙（如齿轮啮合间隙、轴承间隙

等） 

6.能绘制轴、套、盘类零件图 

1.零部件装配图识图知识 

2.机械零部件装配结构知识 

3.机械零部件装配工艺知识

（如齿轮传动机构的装配，轴

承与轴承组的装配，有配合、

密封要求的组件的装配等） 

4.机械零部件装配图与零部件

配合公差知识 

5.典型工装的结构原理 

6.配合件的检修知识 

7.齿轮、花键轴、轴承、密封

件、弹簧、紧固件等的检修方

法 

8.齿轮啮合间隙调整知识 

9.轴承间隙调整知识 

10.数控机床结构知识 

11.液压与气动知识 

12.轴、套、盘类零件图的画法 

（二）机

械功能部

件调整与

整机调整 

1.能对上述功能部件中的一种进行

维修后的试车调整 

2.能进行一种型号数控系统的操作

（如启动、关机、JOG 方式、

MDI 方式、手轮方式等） 

3.能应用一种型号数控系统进行加

工编程 

4.能判断加工中因操作不当引起的

故障 

1.各功能部件空运转试车知识 

2.数控机床操作与数控系统操

作说明书 

3.加工中因操作不当引起的故

障的表现形式 

三、数控

机床电气

装调 

（一）电

气功能部

件装配 

1.能读懂数控机床电气装配图、电

气原理图、电气接线图 

2.能对以下功能部件中的一种进行

配线与装配： 

（1）电气柜的配电板 

（2）机床操纵台 

（3）电气柜到机床各部分的连接 

3.能根据工作内容选择常用仪器、

仪表 

1.数控机床电气装配图、电气

原理图、电气接线图的识图知

识 

2.常用仪器、仪表的规格及用

途 

3.仪器、仪表的选择原则及使

用方法 

4.锡焊方法 

5.常用电气元件、导线、电缆
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4.能在薄铁板上钻孔 

5.能刃磨标准麻花钻头 

6.能使用电烙铁焊接电气元件 

7.能根据电气图要求确认常用电气

元件及导线、电缆线的规格 

线的规格 

6.电工操作技术与装配知识 

7.接地保护知识 

（二）电

气功能部

件调整 

1.能对系统操作面板、机床操作面

板进行操作 

2.能进行数控机床一般功能的调试

（如启动、关机、JOG 方式、

MDI 方式、手轮方式等） 

1.数控机床操作面板的使用方

法 

2.数控机床一般功能的调试方

法 

四、数控

机床电气

维修 

（一）电

气功能部

件维修 

1.能读懂数控机床电气装配图、电

气原理图、电气接线图 

2.能对以下功能部件进行拆卸和再

装配： 

（1）电气柜的配电板 

（2）机床操纵台 

（3）电气柜与机床各部分的连接 

3.能对电气维修中配线质量进行检

查，能解决配线中出现的问题 

1.数控机床电气装配图、电气

原理图、电气接线图的识图知

识 

2.常用仪器、仪表的规格、用

途 

3.仪器、仪表的选择原则及使

用方法 

4.锡焊方法 

5.常用电气元件、导线、电缆

线的规格 

6.电工操作技术与装配知识 

7.电气装配规范 

（二）整

机电气调

整 

1.能对系统操作面板、机床操作面

板进行操作 

2.能进行数控机床一般功能的调试

（如启动、关机、JOG 方式、

MDI 方式、手轮方式等） 

3.能使用数控机床诊断功能或电气

梯形图等分析故障 

4.能排除数控机床调试中常见的电

气故障 

1.数控机床操作面板的使用方

法 

2.数控机床一般功能的调试方

法 

3.分析、排除电气故障的常用

方法 

4.机床常用参数知识 

5.数控机床诊断功能和电气梯

形图知识 

2.2 高级 

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识 

一、数控

机床机械

装调 

（一）机

械功能部

件装配和

机床总装 

1.能读懂数控机床总装配图或部件

装配图 

2.能绘制连接件装配图 

3.能根据整机装配调试要求准备工

具、工装 

4.能完成两种以上机械功能部件

（主轴箱、进给系统、换刀装置、

辅助设备）的装配或一种以上型号

1.数控机床总装配图或部件装

配图识图知识 

2.连接件装配图的画法 

3.整机装配、调试所用工具、

工装原理知识及使用方法 

4.数控机床液压与气动工作原

理 

5.数控机床总装配知识 
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数控机床总装配（如数控车床主轴

箱与床身的装配、加工中心机床主

轴箱与立柱的装配、工作台与床身

的装配等） 

5.能进行数控机床总装后几何精

度、工作精度的检测和调整 

6.能读懂三坐标测量报告、激光检

测报告，并进行一般误差分析和调

整（如垂直度、平行度、同轴度、

位置度等） 

6.数控机床几何精度、工作精

度检测和调整方法 

7.阅读三坐标测量报告、激光

检测报告的方法 

8.一般误差分析和调整的方法 

（二）机

械功能部

件调整与

整机调整 

1.能读懂数控机床电气原理图、电

气接线图 

2.机床通电试车时，能完成机床数

控系统初始化后的资料输入 

3.能进行系统操作面板、机床操作

面板的功能调整 

4.能进行数控机床试车（如空运

转） 

5.能通过修改常用参数调整机床性

能 

6.能进行两种型号以上数控系统的

操作 

7.能进行两种型号以上数控系统的

加工编程 

8.能根据零件加工工艺要求准备刀

具、夹具 

9.能完成试车工件的加工 

10.能使用通用量具对所加工工件

进行检测，并进行误差分析和调整 

1.数控机床电气原理图、电气

接线图识图知识 

2.电气元件标注及画法 

3.数控系统的通讯方式 

4.数控机床参数基本知识 

5.数控系统的使用说明书 

6.试车工艺规程 

7.刀具的几何角度、功能及刀

具材料的切削性能知识 

8.零件加工中夹具的使用方法 

9.零件加工切削参数的选择 

10.数控机床加工工艺知识 

11.加工工件测量与误差分析方

法 

二、数控

机床机械

维修 

（一）整

机维修 

1.能读懂机床总装配图或部件装配

图 

2.能读懂数控机床电气原理图、电

气接线图 

3.能读懂数控机床液压与气动原理

图 

4.能拆卸、组装整台数控机床（如

数控车床主轴箱与床身的拆装、床

鞍与床身的拆装、加工中心主轴箱

与立柱的拆装、工作台与床身的拆

装等） 

5.能通过数控机床诊断功能判断常

见机械、电气、液压（气动）故障 

1.数控机床总装配图或部件装

配图识图知识 

2.数控机床电气原理图、电气

接线图识图知识 

3.电气元件标注及画法 

4.液压与气动原理图 

5.拆卸、组装数控机床的方法 

6.应用数控机床诊断功能判断

常见机械、电气、液压（气

动）故障的方法 

7.数控机床机械故障的排除知

识 

8.数控机床强电故障的排除知

识 
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6.能排除数控机床的机械故障 

7.能排除数控机床的强电故障 

（二）整

机调整 

1.能完成数控机床数控系统初始化

后的资料输入 

2.能进行系统操作面板、机床操作

面板的功能调整 

3.能通过修改常用参数调整机床性

能 

4.能进行数控机床几何精度、工作

精度的检测和调整 

5.能读懂三坐标测量报告、激光检

测报告，并进行一般误差分析和调

整（如垂直度、平行度、同轴度、

位置度等） 

6.能对数控机床加工编程 

7.能根据零件加工工艺要求准备刀

具、夹具 

8.能使用通用量具对加工工件进行

检测，并进行误差分析和调整 

1.数控系统的通讯方式 

2.数控机床操作说明书 

3.数控机床参数基本知识 

4.数控系统操作说明书 

5.数控机床几何精度和工作精

度检验方法 

6.三坐标测量报告、激光检测

报告的阅读方法 

7.对三坐标测量报告、激光检

测报告中误差进行分析和调整

的方法 

8.刀具的几何角度、功能及刀

具材料的切削性能知识 

9.零件加工中夹具的使用方法 

10.零件加工切削参数的选择 

11.数控机床加工工艺知识 

12.加工工件测量与误差分析方

法 

三、数控

机床电气

装调 

（一）整

机电气装

配 

1.能读懂数控机床电气装配图、电

气原理图、电气接线图 

2.能读懂机床总装配图 

3.能读懂数控机床液压与气动原理

图 

4.能读懂与电气相关的机械图（如

数控刀架、刀库与机械手等） 

5.能按照电气图要求安装两种型号

以上数控机床全部电路，包括配电

板、电气柜、操作台、主轴变频

器、机床各部分之间电缆线的连接

等 

1.数控机床电气装配图、电气

原理图、电气接线图识图知识 

2.数控机床 PLC 梯形图知识 

3.机床总装配图知识 

4.数控机床液压与气动原理知

识 

5.与电气相关的机械部件图

（如数控刀架、刀库与机械手

等）识图知识 

6.一般电气元件的名称及用途 

7. CNC 接口电路、伺服装置、

可编程控制器、主轴变频器等

数控系统硬件知识 

（二）整

机电气调

整 

1.能在数控机床通电试车时，通过

机床通讯口将机床参数与 PLC 程

序（如梯形图）传入 CNC 控制器

中 

2.能使用系统参数、PLC 参数、变

频器参数等对数控机床进行调整 

3.能通过数控机床诊断功能进行机

床各种功能的调试 

4.能应用数控系统编制加工程序

（选用常用刀具） 

1.数控系统通讯方式 

2.数控机床 PLC 程序（如梯形

图）知识 

3.数控机床参数使用知识 

4.变频器操作及维修知识 

5.应用数控机床诊断功能调试

机床各种功能的知识 

6.刀具的几何角度、功能及刀

具材料的切削性能 

7.数控机床操作方法 
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5.能进行数控机床试车（如空运

转） 

6.能试车加工工件 

7.能调平机床导轨 

8.能调整数控机床几何精度 

8.数控系统的编程方法 

9.机械零件加工工艺 

10.机床水平调整的方法 

11.数控机床几何精度调整知识 

12.数控机床、数控系统操作说

明书 

13.数控系统连接说明书 

14.数控系统参数说明书 

四、数控

机床电气

维修 

（一）整

机电气维

修 

1.能读懂数控机床电气装配图、电

气原理图、电气接线图 

2.能读懂数控机床总装配图 

3.能读懂液压与气动原理图 

4.能读懂与电气部分相关的机械图

（如数控刀架、刀库与机械手等） 

5.能通过仪器、仪表检查故障点 

6.能通过数控系统诊断功能、PLC

梯形图等诊断数控机床常见电气、

机械、液压故障 

7.能完成两种规格以上数控机床常

见强、弱电气故障的维修 

1.数控机床电气装配图、电气

原理图、电气接线图识读知识 

2.数控机床 PLC 梯形图知识 

3.数控机床总装配图知识 

4.液压与气动原理知识 

5.数控刀架、刀库与机械手原

理知识 

6.仪器、仪表使用知识 

7.数控系统自诊断功能知识 

8.数控机床电气故障与诊断方

法 

9.机床传动的基础知识 

10.数控机床液压与气动工作原

理 

11.数控机床、数控系统操作说

明书 

12.数控系统连接说明书 

13.数控系统参数说明书 

（二）整

机电气调

整 

1.能读懂 PLC 梯形图，并能修改其

中的错误 

2.能使用系统参数、PLC 参数、变

频器参数等对数控机床进行调整 

3.能在数控机床通电试车时，通过

通讯口将机床参数与 PLC（如梯形

图）程序传入 CNC 控制器中 

4.能进行数控机床各种功能的调试 

5.能应用数控系统编制加工程序 

6.能对数控机床进行试车调整（如

空运转） 

7.能选用常用刀具加工试车工件 

8.能对机床进行水平调整 

9.能进行数控机床几何精度检测 

10.能读懂三坐标测量报告、激光

检测报告并进行一般分析（如垂直

度、平行度、同轴度、位置度等） 

1.数控机床 PLC（如梯形图）

程序知识 

2.数控机床各种参数使用知识 

3. CNC 接口电路、伺服装置、

可编程控制器、主轴变频器等

数控系统硬件知识 

4.变频器操作及维修知识 

5.数控系统的通讯方式 

6.数控机床功能调试知识 

7.刀具的几何角度、功能及刀

具材料的切削性能 

8.数控机床操作说明书 

9.数控系统编制加工程序的方

法 

10.机械零件加工工艺 

11.数控机床水平调整方法 

12.数控机床几何精度调整知识 



9 
 

11.能使用通用量具对轴类、盘类

工件进行检测，并进行误差分析 

13.三坐标测量报告、激光检测

报告的阅读知识 

14.通用量具使用方法 

15.轴类、盘类工件的检测与误

差分析知识 

2.3 技师 

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识 

一、数控

机床机械

装调与维

修 

（一）数

控机床机

械装配与

调整 

1.能读懂数控机床电气、液（气）

压系统原理图、电气接线图 

2.能提出装配需要的专用夹具、胎

具的设计方案，并能绘制草图 

3.能借助词典看懂进口设备相关外

文标牌及产品简要说明 

4.能编制新产品装配工艺规程 

5.能完成数控机床的机械总装、试

车、机械部分的调整 

6.能通过阅读使用说明书对各种型

号数控系统进行加工编程 

7.能完成新产品的装配、调试 

8.能判断机械装配关系的合理性，

并能对装配关系中不合理的结构

提出修改方案，并能实施解决 

9.能读懂数控机床 PLC 程序（如

梯形图），能诊断故障产生的原

因，并予以排除 

10.能对三坐标测量报告、激光检

测报告进行误差分析，并对数控

机床的几何精度、工作精度、定

位精度、重复定位精度进行调整 

1.数控机床机械、电气、液

（气）压系统原理图的识读方

法 

2.一般夹具的设计与制造知识 

3.进口设备外文标牌及产品简

要说明的中外文对照表 

4.数控系统加工编程知识 

5.装配工艺编制知识 

6.宏程序编程知识 

7.数控机床的机械调试知识 

8.自动控制知识 

9.数控机床 PLC 程序知识 

10.数控机床几何精度、工作精

度、定位精度、重复定位精度

的测量、误差分析及调整方法 

（二）数

控机床机

械维修 

1.能排除数控机床的液压、气动故

障 

2.能排除数控机床常见电气线路故

障 

3.能判断数控机床弱电控制方面的

故障点 

1.数控机床液压、气动故障的

排除方法 

2.数控机床常见电气线路的故

障排除方法 

3.数控机床弱电控制方面故障

点的排除方法 

（三）数

控机床机

械技术改

造 

1.能对数控机床机械结构工艺性的

不合理之处提出改进意见 

2.能对损坏的零件进行测绘、制

图、修复 

1.数控机床结构及各部分工作

原理 

2.机械零件测绘方法 

二、数控

机床电气

（一）数

控机床电

1.能读懂数控机床机械总装图、部

件装配图、液（气）压系统原理

1.数控机床机械总装图、机械

部件装配图、液（气）压系统
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装调与维

修 

气装配与

调整 

图 

2.能绘制简单的机械零件图 

3.能借助词典看懂进口数控设备相

关电气标牌及产品简要说明书 

4.能够根据产品技术要求制定电气

装配工艺规程 

5.能通过阅读使用说明书对其他型

号的数控系统进行加工编程 

6.能对数控系统直线轴或旋转轴进

行补偿 

7.能应用、推广装调新工艺、新技

术 

8.能完成新产品的装配、调试 

9.能分析重大质量问题的产生原

因，并提出解决措施 

原理图识读知识 

2.机械零件图的画法 

3.进口数控设备相关电气标牌

及产品简要说明书（中外文对

照表） 

4.数控机床电气装配工艺规程

知识 

5.数控系统编制加工程序知识 

6.宏程序编程知识 

7.数控系统直线轴或旋转轴补

偿知识 

8.数控多轴应用知识 

9.新产品、新技术、新工艺知

识 

10.解决重大质量问题的措施与

方法 

（二）数

控机床电

气维修 

1.能修改数控机床的参数，并排除

由此引起的故障 

2.能修改数控机床 PLC 程序中不

合理之处 

3.能排除数控机床的各种强、弱电

电气故障 

4.能排除数控机床的常见机械故障 

1.数控机床 PLC 程序的编制知

识 

2.数控机床各种强、弱电电气

故障排除知识 

3.数控机床常见机械故障的排

除方法 

（三）数

控机床电

气技术改

造 

能对数控机床电气方面的不合理

之处，提出修改方案，并进行方

案实施 

1.数控机床结构及各部分工作

原理 

2.数控机床电气改造知识 

三、培训

与指导 

（一）指

导操作 

能指导高级及以下人员的实际操

作 

1.培训教学的基本方法 

2.指导操作的基本要求和基本

方法 

3.培训大纲的撰写方法 

（二）理

论培训 
能撰写培训大纲 

四、管 

理 

（一）质

量管理 

1.能在本职工作中贯彻各项质量标

准 

2.能应用质量管理知识实施操作过

程的质量分析与控制 

相关质量标准 

（二）生

产管理 
能组织有关人员协同作业 多人协同作业的组织管理方法 

2.4 高级技师 

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识 
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一、数控

机床机械

装调与维

修 

（一）数

控机床机

械装配与

调整 

1.能读懂进口数控设备的机械、电

气、液（气）压系统原理图、电

气接线图 

2.能够借助词典看懂进口数控机床

使用说明书 

3.能对进口数控设备编程 

4.能组织解决高速、精密、大型数

控设备装配中出现的疑难问题 

5.能组织解决新产品装配、调正中

出现的重大疑难问题（如加工精

度、振动、变形、噪声等） 

1.进口数控设备的机械、电

气、液（气）压系统原理图、

电气接线图识读知识 

2.计算机 CAD 绘图知识 

3.专用夹具、胎具知识 

4.进口数控机床使用说明书

（中外文对照表） 

5.进口数控设备数控编程知识 

6.计算机 CAM 自动编程软件

知识 

7.高速、精密、大型数控设备

及新产品装配、调试知识 

8.装配、调试中出现的技术难

题解决的方法 

（二）数

控机床机

械维修 

1.能诊断并排除进口数控机床机

械、液压、气动故障 

2.能确定电气故障到集成线路板，

并加以排除 

3.能通过网络咨询解决疑难问题 

1.进口数控机床机械与电气故

障诊断与排除的知识 

2.计算机网络应用知识 

（三）新

技术应用 

1.能应用、推广国内外新工艺、新

技术、新材料、新设备 

2.能对进口数控机床进行项目改造

（机械部分） 

1.国内外新工艺、新技术、新

材料、新设备应用知识 

2.数控机床项目改造知识 

二、数控

机床电气

装调与维

修 

（一）数

控机床电

气装配与

调整 

1.能读懂各类数控机床（进口数控

设备）的电气、机械、液（气）

压系统原理图 

2.能绘制电气原理图与电气接线图 

3.能够借助词典看懂进口数控设备

相关外文资料 

4.能对进口数控设备编程 

5.能组织解决在装配高速、精密、

大型数控设备中出现的电气疑难

问题 

6.能对电气故障进行检测，并能判

断故障点到基础单元（如线路板

上某个集成块） 

7.能解决新产品装配调试中出现的

各种疑难问题或意外情况 

1.进口数控设备的电气、机

械、液（气）压系统原理图识

图知识 

2.计算机 CAD 绘图知识 

3.进口数控设备资料中的科技

外文知识 

4.进口数控设备的编程知识 

5.计算机 CAM 自动编程软件

知识 

6.数控线路板故障分析的知识

和方法 

7.机、电、液一体化知识 

（二）数

控机床电

气维修 

1.能诊断并排除进口数控机床的全

部电气故障 

2.能解决数控机床维修中与电气故

1.进口数控机床故障诊断与排

除的知识 

2.计算机网络应用知识 
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障相关的机械故障 

3.能通过网络咨询解决疑难问题 

（三）新

技术应用 

1.能应用、推广国内外新工艺、新

技术、新材料、新设备 

2.能对进口数控机床进行项目改造

（电气部分） 

1.国内外新工艺、新技术、新

材料、新设备应用知识 

2.进口数控机床的电气、机

械、液（气）压原理知识 

3.数控机床项目改造（电气部

分）知识 

三、培训

与指导 

（一）指

导操作 

能指导技师及以下人员的实际操

作 

培训讲义的撰写知识 
（二）理

论培训 

1.能对高级及以下人员进行专业技

能培训 

2.能撰写培训讲义 

四、管 

理 

（一）质

量管理 

1.能组织进行质量攻关 

2.能提出产品质量评审方案 

1.质量攻关的组织方法与措施 

2.产品质量评审知识 

（二）生

产管理 

能根据生产计划提出调度及人员

管理方案 
生产管理基本知识 

3.比重表 

3.1 理论知识 

项 目 
中级 

（%） 

高级 

（%） 

技师 

（%） 

高级

技师 

（%） 

基本要

求 

职业道德 5 5 5 5 

基础知识 25 15 5 5 

相 关 

知 识 

每个职业

功能任选

其一进行

考核 

数控机 

床机械 

装调 

机械功能部件装配 35 — — — 

机械功能部件装配和机

床总装 
— 40 — — 

机械功能部件调整与整

机调整 
35 40 — — 

数控机 

床机械 

维修 

机械功能部件维修 35 — — — 

机械功能部件调整与整

机调整 
35 — — — 

整机维修 — 40 — — 

整机调整 — 40 — — 

电气功能部件装配 35 — — — 

电气功能部件调整 35 — — — 
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数控机 

床电气 

装调 

整机电气装配 — 40 — — 

整机电气调整 — 40 — — 

数控机 

床电气 

维修 

电气功能部件维修 35 — — — 

整机电气维修 — 40 — — 

整机电气调整 35 40 — — 

相 关 

知 识 

每个职业

功能任选

其一进行

考核 

数控机 

床机械 

装调与 

维修 

数控机床机械装配与调

整 
— — 30 30 

数控机床机械维修 — — 30 30 

数控机床机械技术改造 — — 20 — 

新技术应用 — — — 20 

数控机 

床电气 

装调与 

维修 

数控机床电气装配与调

整 
— — 30 30 

数控机床电气维修 — — 30 30 

数控机床电气技术改造 — — 20 — 

新技术应用 — — — 20 

培训与指导 — — 5 5 

管理 — — 5 5 

合 计 100 100 100 100 

3.2 技能操作 

项 目 
中级 

（%） 

高级 

（%） 

技师 

（%） 

高级

技师 

（%） 

技 能 

要 求 

每个职业

功能任选

其一进行

考核 

数控机 

床机械 

装调 

机械功能部件装配 50 — — — 

机械功能部件装配和机

床总装 
— 50 — — 

机械功能部件调整与整

机调整 
50 50 — — 

数控机 

床机械 

维修 

机械功能部件维修 50 — — — 

机械功能部件调整与整

机调整 
50 — — — 

整机维修 — 50 — — 

整机调整 — 50 — — 

技 能 

要 求 

每个职业

功能任选

电气功能部件装配 50 — — — 

电气功能部件调整 50 — — — 
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其一进行

考核 

数控机 

床电气 

装调 

整机电气装配 — 50 — — 

整机电气调整 — 50 — — 

数控机 

床电气 

维修 

电气功能部件维修 50 — — — 

整机电气维修 — 50 — — 

整机电气调整 50 50 — — 

数控机 

床机械 

装调与 

维修 

数控机床机械装配与调

整 
— — 30 30 

数控机床机械维修 — — 30 30 

数控机床机械技术改造 — — 20 — 

新技术应用 — — — 20 

数控机 

床电气 

装调与 

维修 

数控机床电气装配与调

整 
— — 30 30 

数控机床电气维修 — — 30 30 

数控机床电气技术改造 — — 20 — 

新技术应用 — — — 20 

培训与指导 — — 10 10 

管理 — — 10 10 

合 计 100 100 100 100 

 

 


